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Compsns. (I) comprise (A) 99-60% (all pts.wt.) mixt . of (Al) 
aromatic polymer and (A2) mineral or anthracene oil low in aromatics, 
where ratio (Al) : (A2) = 5-50:95-50; (B) 1-40% carbon black. 

(B) pref. comprises 3-15% (I). (I) also contain fillers, 
stabilisers, adhesion promoters, siccatives or plasticisers . 

USE/ ADVANTAGE - For protection against corrosion, as casting, 
filling, or repair compsns., and modifiers for hardenable polymer 
systems (e.g., epoxide resin, polyurethane, phenolic resin, or 
polyester systems) (all claimed) . (I) resist weathering as do pitch-oil 
mixts., but have lower content of polyaromatic nuclei cpds . likely to 
be carcinogenic, addn. of (B) gives protection against light without 
imparing technical properties. 
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® Thermoplastische Mischungen und ihre Verwendung 

© Die srfindungsgema&en lichtbestandigen, thermoplasti- 
schen Mischungen bestehen aus 99-60 Gew.-% eines Gemi- 
sches aus aromatischen Polymeren und aromatenarmen 
Mineral- oder Anthracenolen im Verhaltnis 5-50:95-50 sowie 
1 bis 40 Gew.-<*> Rufi. 




1 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft witterungsbestandige, im we- 
sentlichen polycyclenfreie, thermoplastische Mischun- 
gen. 

Es ist bekannt, teerstammige Pech/Ol-K.ombinatio- 
nen als thermoplastische Bindemittel for viele Anwen- 
dungszwecke wie z. B. fQr ICorrosionsschutzmittel von 
Rohrleitungea far VerguBmassen, zur Herstellung von 
Sonderdachpappen und ais Modifizierungsmittel for 
Epojtidharz- oder Polyurethan-Systeme einzusetzen. 

Die wesentlichen Vorteile gegenuber dem zu diesen 
Zwecken ebenfalls eingesetzten Bitumen liegen in der 
hervorragenden BestSndigkeit gegen Witterung, Feuch- 
tigkeit, Bakterien- und Pilzbefall sowie zum Teil auch 
gegen Mineralol und Benzia 

Problemausch ist jedoch bei teerstammigen Pech/Ol- 
Mischungea daB sie hohe Mengen an polycyclischen 
Aromatea d. h. Verbindungen mit mehr als drei aroma- 
tischen Kernea enthaltea von denen einige cancerogen 
sind 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, thermoplastische, 
im wesentlichen polycyclenfreie Mischungen bereitzu- 
stellen, die zwar ein ahnlich gutes Eigenschaf tsprofil zei- 
gen, wie die Pech/Ol-Mischungea die insbesondere wh- 
terungsbestandig aber toxikologisch unbedenklicher 
sind. 

Die Losung der Aufgabe erfolgt durch thermoplasti- 
sche Mischungen gemafl der Anspruche 1 bis 3. Diese 
Mischungen finden Verwendung als Korrosbnsschutz- 
mittel, VerguBmassen, Spachtel- und Reparaturmassen 
sowie als Modifizierungsmittel oder Extender fQr har- 
tende Porymersysteme gemaB der AnsprQche 4 bis 7. 

Es wurde gefunden, daB sich durch {Combination von 
aromatischen Kohlenwasserstoffharzen mit aromaten- 
armen Mineral- oder Anthracenolen Mischungen her- 
stellen lassen, die fur einige Anwendungsbereiche 
(Druckf arbenbindemittel, GummiprozeBoMe etc) die ge- 
eigneten technischen Eigenschaften liefern. Diese Mi- 
schungen wurden daher auch fur andere Anwendungs- 
gebiete wie z. B. den Korrosionsschutz untersucht Da- 
bei wurde jedoch festgestelh, daB die entsprechenden 
Beschichtungen innerhalb kurzer Zeit unter Einwirkung 
von Licht und Luft versprddeten und abbiattertea Zu- 
satze von handelsublichen Lichtschutzmitteln erbrach- 
ten keine nennenswerten Verbesserungea 

Oberraschenderweise wurde nun gefunden, daB die 
{Combination der Harz/Mineraldlmischungen mit RuB 
den erwunschten Lichtschutz bietet, ohne daB die ande- 
ren technischen Eigenschaften dadurch vermindert wer- 
dea 

Einsetzbare aromatische Polymere sind alle Polyme- 
risate von ungesattigten Verbindungen mit einem aro- 
matischen oder quasiaromatischen Grundkorper wie In- 
den-, Inden-Cumaron, aromatische Kohlenwasserstoff- 
und Styrolharze oder Harzriickstande aus Crack- oder 
Synthesereaktionen wie z. B. Ruckstande aus Visbrea- 
kern oder Ethylencrackern, aus der Synthese von Styrol, 
Phenol. Kresol usw„ Ethylbenzol oder Dimethylterepht- 
halat 

Bevorzugte aromatische Kohlenwasserstoffharze 
sind Polymerisate aus polymerisierbaren aromatischen 
JCohlenwasserstoffgemischen, die sich in den im Tempe- 
ra turbereich von 140 bis etwa 220° C siedenden Destilla- 
ten aus dem Steinkohlenhochtemperatuneer oder bei 
der Crackung von Naphtha oder Gasdl sowie bei der 
Pyrolyse von Crackriickstanden finden und die in einer 
im Bereich von 140 bis 220° C siedenden Fraktion, der 



sogenannten Harzftlfraktion anreichera Diese Fraktio- 
nen enthalten als ungesattigte aromatische Verbindun- 
gen im wesentlichen Indea Vinyltoluol, Methylindea 
Cumaroa Dicyclopentadiea Methyldicyciopentadien, 
5 Styrol und a-Methylstyrol in einer EConzentration von 
50 bis 70% neben nicht reaktiven imTemperaturbereich 
von 140 bis 220°C siedenden Destillaten aus Steinkoh- 
lenteer. 

Diese Polymere sind im wesentlichen frei von polycy- 

10 clischea aromatischen Verbindungea 

Als Mineral6l dient bevorzugt ein Destillationsschnitt 
im Siedebereich von etwa 200 bis 600°C der in der 
Regel einen Aromatengehalt von 0 bis 30% (DIN 
51378), eine Dichte bei 20°C von etwa 08 bis 1,2 g/m 3 

15 und einen Flammpunkt von uber 60° C aufweist Die 
Aromaten sind nicht polycyclische Aromatea meist sub- 
stituierte einkemige aromatische Kohlenwasserstoffe 
oder Naphthene oder aromatische Heterocyclen. 
Polymer und Mineral- und/oder Anthracendl kdnnen 

20 je nach Anwendungsbereich und gewunschter Viskosi- 
tat in einem weiten Bereich miteinander kombiniert 
werdea Die Mengenverhaitnisse liegen ubiicherweise 
im Bereich von 5 bis 50 Gewichtsteilen Polymer zu 50 
bis 95 Gewichtsteilen Mineraldl 

25 Die erfindungsgemaBen Mischungen enthalten dar- 
uberhinaus 1 bis 40 Gew.-%, bevorzugt 3 bis 15 Gew.-% 
eines RuBes. Die Art des RuBes ist fQr das Verhalten der 
Massen nicht von Bedeutung. Aus Griinden der einfa- 
chen Verarbeitbarkeit werden FlammruBe bevorzugt 

30 Die erfindungsgemaBen Mittel werden hergesteilt, in- 
dent entweder die Polymer- oder MineralGlkomponente 
im Temperaturbereich von Raumtemperatur bis etwa 
80° C miteinander vorgemischt und danach mit RuB ver- 
mischt werdea oder daB in einem Arbeitgang in gangi- 

35 gen Mischmaschinen wie z. B. Planetenmischem. Kne- 
tern, Dissolvern oder Turbulent-Schnellmischem alle 
drei Komponenten miteinander vermischt und homoge- 
nisiert werdea 
Die erfindungsgemaBen Mischungen kdnnen weitere 

40 Bestandteile wie Fullstoffe, Stabilisierungsmittel, Adha- 
sionsverbesserer, Sikkative oder Weichmacher enthal- 
ten. 

Die Mischungen sind je nach Polymer- und RuBgehalt 
hochviskose bis zahplastische, schwarze Massea mit ho- 

45 her KJebekraft, die beim Stehen an der Luft klebfrei 
werden und langsam erharten, die aber, auch nach ex- 
tremer Bewitterung und UV-Bestrahlung nicht versprfc- 
dea Sie sind gegen Feuchtigkeit, Bakterien und Pilze 
best&ndig und widerstehen weitgehend Losemittela ins- 

so besondere Minerals) und Benzin. Andererseits sind sie 
nahezu frei von polycyclischen Aromaten und somit als 
toxikologisch unbedenklich anzusehea 

Diese Mittel eignen sich hervorragend in folgenden 
Anwendungsgebieten : 

55 als Korrosionsschutzmiuel insbesondere far den Korro- 
sionsschutz von Rohrieitungen, 

als VerguBmassen sowohl im Bausektor als auch als 
KabelverguBmassea 

als Spachtel- und Reparaturmassen insbesondere im 
so Bausektor und bei Beschichtungen sowie als Modifizie- 
rungsmittel und Extender fur hartende Polymersysteme 
wie Epoxidharz-, Polyurethan-, Phenolharz- oder Poly- 
ester-Systeme. 

Die folgenden Beispiele zeigen erfindungsgemafle 
65 Rezepturen fur die jeweiligen Anwendungsgebiete. Die 
entsprechenden Mischungen werden jeweils durch 10 
minutiges Vermischen der Komponenten in einem Pla- 
netenmischer hergesteilt 
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Alle Prozentangaben sind Angaben in Gewichtspro- 
zenten, soweit nicht anders angegeben. 

Einzelne Mischungsbestandteile sind, sofern sie nicht 
durch die chemische Bezeichnung definiert sind, im fol- 
genden charakterisiert: 

Rauxolit FF 100: 

Gemisch niedermolekularer Warmepolymerisation von 
monozyklischen aromatischen Kohlenwasserstoffen 
Kenndaten: 

Erwcichungspunkt(IC S.):95 bis 105°C 

Anthracen-Unl6sliches: < 1% 

Toluol-Unlfisliches: 1 bis 2% 

Verkokungsruckstand nach Conradson: 39 bis 43% 

Flammpunkt:170°C 

Siedebeginn:260°C 

Lieferant: VfTGmbH, Duisburg 

Anthracendl: 

Anthracenolfraktion aus dem Steinkohlenteer 
Sicdcbereich: 220 bis 390°C 
gekuhlt bis -5°C und filtriert 
Gehalt an Benzo[a]pyren: etwa 10 ppm 
Lieferant: VfTGmbH, Duisburg 

KW-HarzTNBl/135: 

Aromatisches, petrostammiges Kohlenwasserstoffharz 

Helligkeit (Barrett): 1 

Erweichungsbereich: 130 bis 140*C 

Saurezahhmax.0,1 

Verseifungszahl: max. 0,5 

Bromzahl: 20 bis 25 

Flammpunkt:250°C 

Lieferant : VfT GmbH, Duisburg 

Inden-Cumarin-Harz B1/75-A: 

mit etwa 10% Phenol modifiziertes Inden-Cumaron- 

Harz 

Erweichungsbereich: 70 bis 80° C 
Lieferant: VfTGmbH, Duisburg 

Inden-Cumaron-Harz PH3-al5: 
flQssiges, mit 10% Phenol modifiziertes Inden-Cuma- 
ron-Harz 

Viskositat(25°Q: 1200- 1500 mPa • s 
Farbzahl nach Gardner: 14 bis 16 
OH-Gehalt:23bis2J 
Lieferant: VfTGmbH, Diusburg 

Inden-Cumaron-Harz B3/85: 
Nicht modifiziertes Inden-Cumaron-Harz 
Helligkeit (Barrett): 3 
Erweichungsbereich: 80 bis 90° C 
Lieferant: VfTGmbH, Duisburg 

ShellsoFAB: 

Kohlenwasserstofflosemittel 
Siedebeginn: 1B5°C 
Aromatengehalt: 99 VoL-% 
Flammpunkt:63°C 

Lieferant: Deutsche Shell Chemie GmbH, Eschborn/Ts. 



Nytex^Ol820: 

Harthydriertes, naphthenisches Ol 
Kin. V1skositat(20 o Q:500 mm 2 /s 
Flammpunkt:214°C 
5 Lieferant: Nynas GmbH, DOsseldorf 

Gravex*-0l 921: 

Harthydriertes, naphthenisches Ol 
Kin. Viskositat (20°C): 66 mm 2 /s 
io Flammpunkt:170°C 

Lieferant: Deutsche Shell Chemie GmbH, Eschborn/Ts. 

Beispiele 

15 Beispiel 1 

(Physikalisch trocknender Anstrich) 





Rauxolit 100 


22,5% 


20 


KW-HarzTN Bl/135 


22,5% 




Anthracendl 


11,0% 




FlammruB 


5,0% 




Shellsol«AB 


39,0% 


25 


Beispiel 2 






(Physikalisch trocknender Anstrich) 


30 


Rauxolit 100 


22,0% 




Inden-Cumaron-Harz Bt/75-A 


22,0 




PH3-a 15-Inden-Cumaron-Harz 


7,0% 




Anthracendl 


10,0% 




FlammruB 


5,0% 




n-Butylacetat 


34,0% 



40 



45 



50 



55 



60 



Beispiel 3 
(Physikalisch trocknender Anstrich) 



KW-HarzTN Bt/135 
Nytex«-Ol820 
FlammruO 
Essovarsor*50 



45,0% 
15,0% 
5,0% 
35,0% 



Beispiel 4 



(Modizifierungsmittel fur EPOXID- oder 
Vinyl -Systeme) 

Rauxolit 100 1Z5% 

Inden-Cumaron-Harz BI/75-A 123% 

PH3-a 15-Inden-Cumaron-Harz 17,5% 

Anthracendl 473% 

FlammruB 10,0% 



Essovarsol*50: 

Aliphatischer KohJenwasserstoff mit einem Aromaten- 
gehalt von 22 VoL-% 65 
Siedebereich: 165 bis 190°C 
Flammpunkt:47°C 
Lieferant: Exxon-Chemie, Kdln 



D 

Beispiel 5 

(Modifizierungsmittel far EPOXID-, 1 • und 2-K-PUR 
oder Vinyl-Systeme) 

5 

Inden-Cumaron-Harz B3/85 45,0% 
Antracenol 35,0% 
FlammruB 10,0% 
Xylol 10,0% 



Beispiel 6 

(Modifizierungsmittel ftir EPOXID- oder 
Mt«PUR-Systeme) 

Inden-Cumaron-Harz B1/75-A 30,0% 

PH3-a 1 5- lnden-Cumaron-Harz 30,0% 

Diisopropylnaphthalin 30,0% 

FlammruB 10,0% 



Beispiel 7 

25 

(HeiBverguBmasse, hart) 

KW-HarzTN B1/145 70,0% 
Gravex*-Ol933 22,0% 
FlammruB 8,0% 30 



Beispiel 8 

(HeifiverguBmasse, weich) 35 

KW-HarzTNBl/125 51,0% 
Gravex*-Ol921 40,0% 
FlammruB 9,0% 



Patentanspruche 

1. Lichtbestfindige, thermoplastische Mischungen 
bestehend aus 99 - 60 Gew.-% eines Gemisches 45 
aus aromatischen Polymeren und aromatenarmen 
Mineral- oder Anthracendlen im Verhaitnis 

5 - 5055 - 50 sowie 1 bis 40 Gew.-% RuB. 

2. Mischungen nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der RuBanteil 3 bis 15Gew.-% be- 50 
trSgt 

3. Mischungen nach den AnsprOchen 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie zusStzlich Fullstoffe, 
Stabilisierungsmitte!, Adhasionsverbesserer, Sikka- 
tive oder Weichmacher enthalten. 55 

4. Verwendung der Mischungen nach den Anspru- 
chen 1 bis3als Korrosionsschutzmittel. 

5. Verwendung der Mischungen nach den AnsprO- 
chen 1 bis3als VerguBrnassen. 

6. Verwendung der Mischungen nach den AnsprO- 60 
chen 1 bis 3 aJs Spachtel- und Reparaturmassen. 

7. Verwendung der Mischungen nach den AnsprO- 
chen 1 bis 3 als Modifizierungsmittel ftir hartende 
Polymersysteme. 
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